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Technicky list vyrobku

Tekuté utésnéni

codex AX 10

K pouziti pripravené pripojené utésnéni pod keramické obklady v interiéru

EC 1 U UZINUTZAG P-60.008
Pouziti:
Elastick¢ disperzni utésnéni svelmi malymi emisemi pro ochranu stavebnich dila
namahanych vlhkem a mokrem proti volné stékajici vode, pied kladenim keramickych
obkladl a desek, ptirodniho a umélého kamene na stény a podlahy v interiéru.

Pro tfidu namahani A ve stavebné technicky upravovanych prostorech (plochy stén),
s vSeobecnym stavebné technickym zkuSebnim certifikdtem (abP) podle zkuSebnich zasad pro
zpracovani tekutych utésiovacich materiali ve spojeni s obkladovymi dlazdicemi a deskami.

Pro tfidu naméhani vlhkosti AO (plochy stén a podlah) ve smyslu ZDB smérnice ,,Pfipojené
utésnéni.

Vhodné mimo jiné pro / na:

sprchy, koupelny, toalety

obytné a podnikatelské prostory

domovy seniorti a hotely

prostory s vyuzitim obvyklym v domécnostech

beton, zdivo, pérobeton

vapenocementovou, cementovou a sadrovou omitku
saddrokartonové, sddrovlaknité desky a suché stavebni desky
nosné prvky pro obklady

podlahova vytapeni

VVVVVVYYVYYY

Prednosti vyrobku / vlastnosti:

Lehce zpracovatelné tekuté utésnéni, pfipravené k pouziti, k bezpecnému ptipojenému
utésnéni. Vzhledem k pastovité konzistenci je vhodné ke stérkovani a vzhledem k velmi malé
nachylnosti ke stékani také optimalni k valeckovéani. Ve dvou barvach pro optické rozliSeni
obou nanésenych vrstev. Rychly pracovni postup z divodu rychlého schnuti. codex AX 10
vytvoii vysoce elastické plosné utésnéni, na které je mozno ptimo pokladat obklady a desky.

Slozeni: Mineralni plniva, modifikované kopolymery styrolakrylatu, voda, zhuStovaci,
zesitovaci, odpénovaci a konzervaéni prostredky.

» Ptipravené k pouziti » Vodotésné

P Nanaseni valeckem a Spachtli » S vSeobecnym zkuSebnim certifikatem

» Rychle schnouci » GISCODE D 1 / bez rozpoustédel

» Ve dvou barvach pro jednoduchou » EMICODE EC 1 PLUS / velmi malé
optickou kontrolu emise

» Flexibilni a ptemostujici trhliny



codex AX 10
Technicka data:
Druh baleni: plastova nadoba
Dodévané baleni: 4 kg, 10 kg, 18 kg
Skladovatelnost: 24 mésicl
Barva: Sedé a zelena
Teplota pii zpracovani: 5°Caz35°C
Doba schnuti po 1. naneseni: cca 1 hodinu*
Doba schnuti po 2. naneseni: 1 — 2 hodiny*
Vrstva po proschnuti: min. 0,5 mm
Pokladatelné pro dlazbu po: po dokonalém proschnuti

* pii1 23° C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu.

Priprava podkladu:
Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, Cisty, nosny a zbaveny latek, které
negativné ovliviuji ptilnavost.

Podklad zkontrolovat podle souvisejicich norem a smérnic a pii nedostatcich oznamit
pochyby. Hladké betonové plochy, pfilnavost snizujici nebo labilni vrstvy piipadné
mechanicky oSetfit a bezprasné vydcistit.

Tekuté potéry musi byt pfebrouseny, vysaty a penetrovany. Penetraci vzdy nechat dobie
proschnout.

Vytapéné potéry musi byt oSetieny odpovidajicim zplsobem dle ,,Koordinace jednotlivych
pracovnich krokii pro vyhtivané podlahové konstrukce® (funkéni zatopeni, diagram ohfati).

Podklad podle druhu a kvality ptipravit vhodnou penetraci a stérkovaci hmotou z piehledu
vyrobkil codex. Eventudlné nutné vyrovnavaci stérkové hmoty provadét vzdy pted nanesenim
pfipojené¢ho utésnéni.

Dbat na informace v technickych listech pouzitych vyrobkl codex.

Pii ptipravé podkladu dbejte CSN 744 505 / STN 744 505!

Zpracovani:

1 K utésnéni rohi, ukondovacich a pohybovych spar, stejné tak i k utésnéni prostupti trubek
a potrubi a podlahovych vpusti nejprve zabudovat do prvni vrstvy codex Tésnici pasy
a piip. odpovidajici codex Tésnici manzety a prekryt pak druhou vrstvou.

2 codex AS 10 nanést nefedéné rovnomé&rné syté a celoplo$né. Natér se provadi valeckem
(plySovy valecek), stétcem (plochy $tétec) nebo hladitkem.

3 Po vyschnuti prvni nanesené vrstvy je nanesena druha vrstva codex AX 10, ktera je hlavné
pro lepsi rozliSeni v jiné barve. Prosvitani podkladu piip. prvni barevné vrstvy je zndmkou,
Ze je nanesenou malo materidlu. Mokré vrstva min. 2 x 0,4 mm doséhne v proschlé celkové
vrstvé min. 0,5 mm v kazdém miste.

4 Naradi ihned po pouziti vycistit vodou.
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Po plném proschnuti posledni tésnici vrstvy se miize pomoci codex Power CX 1, codex
Power CX 3, codex Power CX 5, codex Power RX 6 Turbo, codex Power RX 8, codex
Power Maxx, codex Power Plus Turbo pokladat dlazba a obklady. Dlazba z ptirodnich

kamenti se mize pokladat pomoci codex Stone SX 60, codex Stone SX 80 nebo codex

Stone Plus.

Udaje o spotiebé:

Tloust’ka suché vrstvy Spoti‘eba

Pfi tl. suché vrstvy min. 0,5 mm cca 1,2 kg/m*”

* pfi hrubém nebo poréznim podkladu se mize spotieba zvysit

Diilezita upozornéni:

>

>

>

>

>

Originalni baleni je pii suchém uskladnéni nejméné 24 mésict skladovatelné.
Nacaté baleni tésn¢ uzavtit a obsah rychle spotfebovat.
Nejlépe zpracovatelné pti 15 °C — 25 °C, rel. vlhkost vzduchu 75%. Chlad a vysoka
vlhkost vzduch prodluzuji, teplo, sucho a savy podklad zkracuji dobu aplikace, tuhnuti
a Cas schnuti.
Pro piislusné zptisoby osazeni jsou vhodné podlahové vpusti zabudovany podle navodu
vyrobce. Podle zplisobu osazeni ukoncovaciho dilu provést pfipojené utésnéni piip. si
vyzadat technické poradenstvi.
Natér hmotou codex AX 10 je dostacujici, podle smérnice ,,Pfipojené utésnéni*, vzdy
nejméné ve dvou vrstvach s celkovou proschlou vrstvou v tl. min. 0,5 mm na kazdém
miste. Ptip. jedna dalsi vrstva k dosazeni minimalni celkové tloustky vrstvy.
Schnuti a vyvoj pevnosti jsou zavislé na klimatickych podminkach. Dlazdice pokladat
teprve po dokonalém proschnuti posledni utésiiovaci vrstvy.
Pro prostory se zvySenym namdhanim chemikéliemi a kyselinou, a rovnéz na dievo
ptipadné drevottiskové desky, kov a umélé hmoty pouzit vyrobky codex odpovidajici
aktudlnimu stavu ptehledu vyrobkl nebo si vyzadat technické poradenstvi.
Podlahové vytapéni napojend na zpétné vedeni z téles ustfedniho topeni musi byt
vybavena omezovacem teploty (méné nez 38 °C).
Cerstvé polozené plochy chranit pied privanem, slune¢nim zafenim a piisobenim tepla
stejn¢ jako pred vlhkosti
codex AX 10 nenahrazuje utésnéni staveb podle DIN 18 195. Pti utésitovani staveb proti
zemni vlhkosti je nutno dbat na provadéci smérnice DIN 18 195 dil 4.
Dbejte mimo jiné zvlasté na souvisejici normy a smérnice:
— DIN 18 352 ,,Prace s obklady a deskami*
— DIN 18 157 ,,Provadéni praci s keramikou metodou tenkého loze*
— ZDB sm¢érnice:
e _ Pfipojena utésnéni*
e _Podlahoviny na cementovém potéru - vytapéném*
e _.Podlahoviny na cementovém potéru - nevytapéném-
e _Podlahoviny na kalciumsulfatovém potéru*
e _Podlahoviny ve venkovnim prostiedi*
e _Koordinace jednotlivych pracovnich krokt
e . ,Navod pro odtoky*.



codex AS 10

— BEB smérnice:
e . Posuzovani a ptiprava podkladia“

Ochrana prace a Zivotniho prostiedi:

Bez rozpoustédel podle TRGS 610. Neni zapalné. Pti zpracovani se zasadné doporucuje pouzivani
ochranného krému na pokozku a rovnéz vétrani pracovnich prostor.

EMICODE EC 1 R PLUS — ,,Velmi malé emise “ — zkouSena a zatazend do stupné odpovidajiciho
smérnicim GEV. Nevykazuje podle dnesniho stavu znalosti relevantni emise formaldehydu,
Skodlivych latek nebo jinych tékavych, organickych latek (VOC). Ve vytvrzeném, vyschlém stavu
pachové neutralni a fyziologicky a ekologicky nezavadna.

Likvidace:

Zbytky vyrobku pokud mozno shromazdit a dale pouzit. Zabranit uniku do kanalizace, vod nebo do
zem¢. Plastové nadoby vyprazdnéné, vyskrabané pripadné vycisténé jsou recyklovatelné [Interseroh] /
Nadoby s tekutymi zbytky obsahu jsou zvlastni odpad, s vytvrzenymi zbytky obsahu stavebni odpad.
Shromazdéné, tekuté zbytky vyrobku jsou zvlastni odpad.

Tyto tdaje vychazi z nasich peclivych vyzkumi a zkuSenosti. Rozmanitost soucasné pouzitych
materialtl, jakoZ i rozdilné podminky na stavbach a pii zpracovani v§ak nemohou byt ndmi jednotliveé
kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vasem odborném posouzeni
staveni$té a spravném pouziti vyrobku. V piipad€ pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat
technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu.

Zvetejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji vSechny diive vydané informace svou platnost.
Aktuélni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské straince na www.codex-x.cz.
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