OBLASTI POUZITI:

codex X-Fusion je tfislozkova epoxidova malta, uréena pro lepeni a
sparovani keramickych obkladt a dlazdic nebo desek z prirodniho
kamene.

Vzhledem k jemnému, dokonale uzavienému a vodu odpuzujicimu
povrchu, je udrzba plochy velmi snadnd a mimoradné hygienicka.
Hmota je vhodnd jak na podlahu, tak i na stény, do vnitfniho i vnéj-
Siho prostredi, pro soukromy sektor i verejné stavby, jako jsou kou-
pelny, sprchy, wellness, termalni bazény atd. (porovnejte s Tabulkou
chemické odolnosti v pfiloze)

DGNB: Nejvyssi stupen kvality 4dle kritéria DGNB ENV 1.2rizika pro
lokalIni Zivotni prostredi

LEED: spliuje pozadavky LEED v IEQ kreditu (4.1) Low Emitting
Materials (LEED v4)

VHODNE UPLATNENI PRO / NA:

» jemnou i hrubou keramickou dlazbu a obklad

» jemneé slinutou, slinutou i tazenou dlazbu

» pro desky z pfirodniho kamene, nepodléhajicim objemovym zmé-
nam nebo zabarveni

» sprchy, 1dzné, sany a wellness

> plavecké bazény, solné lazné, termalni nadrze

» velkokuchyné

» balkony a terasy

» pro obytné, komerni i primyslové stavby

BAREVNE ODSTINY

krémove bila (cremeweild) stiibroseda (silbergrau) manhattan

achatové Seda (achatgrau) Seda (grau) platinové seda (platingrau)

kasmirové Seda (kaschmirgrau) beton grafitova (graphit)

sahara

béZzova bahama (bahamabeige) béZova jura (jurabeige)

antracitova (anthrazit) jasmin

piskova bézova (sandbeige)

¢okoladova (choco) havanna
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Cerna (schwarz)

PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:

codex X-Fusion je barevna sparovaci malta na bazi reakénich
pryskyfic, urcena pro lepeni i sparovani obkladd a dlazeb s op-
ticky pozadovanou sparou. Sestava se ze 3 slozek: pryskyrice -
tvrdidlo — barevny pisek, které po promichanf vytvofi homogenni
hmotu. Po zasparovani Ize codex X-Fusion omyt béZnou houbou
(bez pouziti zinek).

» pro velikost spar 2 — 20 mm

> lehké zpracovani, snadno se omyva

» barevné stabilni

» s chemickou odolnosti

> uzavfeny jemny povrch spary

» vyborna pfilnavost k okrajim spary

» mrazuvzdorna hmota, odolna proti posypovym solim
» EMICODE EC 1 R PLUS / velmi nizké emise

» GISCODE RE 1/ bez obsahu rozpoustédel

TECHNICKA DATA:

Druh balent:

Umélohmotné lahvicky, kbelik

Dodéavané balent:

set 3,6 kg = 0,9 slozky
A+ B, 2,6 kg slozky C

Doba skladovanf:

12 mésicu slozka A + B,
36 mésict slozka C

Minimalni teplota pfi zpracovani:

+10°C-+25°C

IdedlIni teplota pfi zpracovani:

+10°C-+25°C

Doba zpracovant:

ca 90 minut*

Pochtznost: po 16 hodinach*
Vytvrzeni: po 16 hodinach*
Kone¢na pevnost: po 7 dnech*
Chemické zatizent: po 7 dnech*
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CODEX X FUSION

PRIPRAVA PODKLADU:

Kladenf dlazby:

Podklad musf byt pred kladenim dlazby nebo obkladu fadné
provéren, zda odpovida normeé a dalSim pozadavkim a pfi zjisté-
nych nedostatcich je nutné chyby oznamit.

Hladké betonové plochy, nebo jiné vrstvy, které by mohly snizo-
vat pridrznost, je tfeba mechanicky pripravit a dikladné vysat
prach.

Podle druhu a vlastnosti podkladu je tfeba zvolit vhodnou pene-
traci a nivelaéni hmotu z prehledu vyrobkd codex (viz Prehled
vyrobkd a tabulka pouzitf).

Mineralni podklady Ize penetrovat epoxidovou hmotou codex

FG 550 a béhem 3 dnli pak Ize lepit epoxidovou maltou codex
X-Fusion. Pfi delsi prodlevé je tfeba plochu znovu penetrovat
hmotou codex FG 550. Po penetraci epoxidem je nutné plochu
presypat dostatecnym mnozstvim jemného pisku UZIN Perlsand
0.8. Penetraci nechte vzdy dobre proschnout.

Sparovant:

Okraje spary musf byt suché, Cisté a zbavené latek, které by
mohly omezit pfilnavost. Zbytky lepidla vyskrabnéte na celou
hloubku ze spary, pokud mozno v ¢erstvém stavu. Nasledné
sparu dukladné

vyCistéte. Obklady, kladené do tenkého loze, Ize sparovat po
dostatecném proschnuti lepidla. Obklady, kladené do stredniho
loZe, Ize sparovat az po Uplném proschnuti a vytvrzeni maltové-
ho loZe. Dbejte doporuceni ke zpracovani nebo kladeni pfislusné-
ho dodavatele obkladového materidlu.

Na zakladé moznosti ¢astecného silného zabarveni je vhodné
provést zkusebni zasparovani. Tyka se to predevsim obkladt s
otevienymi pory, povrchové citlivy material (sklenéna mozaika
s povlakem), profily s ochrannou vrstvou, neznamy obkladovy
materidl apod. Lze téZ pouzit vhodnou pomucku pro sparovani.
Dbejte prislusnych pokynt uvedenych v Technickych listech
souvisejicich vyrobkd codex.

IPRACOVAN:

1 Michani: Materidl nechte pred pouzitim odstat v mistnosti.
VSechny 3 slozky — pryskyfici A + tvrdidlo B + barevny pisek C
— smichejte v dodavaném kbeliku. Doba miSenf je 2 minuty. Po
chvilce odstati znovu promichejte.

2 Kladeni: Namichanou smés naneste na podklad ozubenou
stérkou . Obkladovy material poloZzte béhem oteviené doby. V
zavislosti na druhu podkladu nebo druhu obkladového materi-
alu zvolte vhodnou techniku kladenf (popf. Floating — Butterin-
g).U velkoformatovych desek nebo tézkych dlazdic muze byt
potfeba pouZzit klinovani.

3 Sparovani: Sparovaci hmota se zatahuje do spary gumovou
stérkou nebo sparovacim hladitkem a nasledné se jesté spara
diagonalné pretahne, aby hmota dikladné vyplnila cely prirez
spary. codex X-Fusion Ize zanaset do spary i vytlacnou pistoli,
napr. codex Profl — Spritzpistole.

code

4. Ihned po zasparovani se plocha ocisti vihkou houbou
nebo molitanovym hladitkem diagonalné pres spary. Vody
se v tomto pfipadé pouZije pouze nepatrné mnozstvi (vih-
ka houba, ne mokrd). Pouzivejte stéle ¢istou vodu nebo jeji
Castéjsi vymenu

5. Po omyti plochy je mozZné, Ze se na povrchu vytvori tenky
vodni film (zabrante tomu, aby vznikaly kaluze nebo
stojata voda). Pro rychlé vyschnuti zabezpecte dostateéné
vétrani prostoru.

6. Vzhledem k riznému druhu obkladového materialu,
rozdilnym podminkam na stavbé nebo zplsobu provadéni
doporucujeme zkontrolovat zasparovanou plochu nasle-
dujici den, jestli nejsou patrné znecisténé Smouhy nebo
zbytky epoxidového materiélu. Tyto nedostatky pak Ize do
24 hodin odstranit pripravkem codex RZ 60.

7. Néaradi Ize ihned za Cerstva omyt vodou. Zatvrdly material
Ize odstranit pouze mechanicky.

DOLEZITA UPOZORNENI:

P> Skladujte v suchu a chladu. Nacaté balenf je tieba tésné uzaviit a obsah
spotfebovat co nejdrive

> Nejlépe zpracovatelnd je hmota codex X-Fusion pfi teploté +15 °C — +25 °C
a relativni vihkosti vzduchu pod 75 %. Nizké teploty, vysoka vihkost vzdu-
chu a velké tloustky vrstvy prodluzuji schnuti a vytvrzeni, vysoké teploty
schnuti a vytvrzeni urychluji

b Aby se sniZilo riziko kolisani odstinu spary, doporucujeme vzdy celou
plochu sparovat hmotou jedné Sarze.

b Obkladovy materidl s hrubym nebo neglazovanym povrchem je lepsi omyt
ihned po zaspéarovani, aby se neusadily ¢astecky hmoty. Provérte zkuseb-
nim zasparovanim i omyvatelnost obkladu.

b Ve vnéjSim prostredi, zejména pfi vystaveni mimoradnym povétrnostnim
podminkdam, mohou silné pigmentované sparovaci hmoty vyblednout.
Doporucujeme proto pouzit spise Sedé odstiny. Pro vybér vhodné sparovaci
hmoty dbejte na doporuceni vyrobce obkladového materidlu.

b Provedte zkusebni pfespérovani i pro povrchové citlivy material napf. skle-
nénou mozaiku s povlakem, na profilech s ochrannou vrstvou a pod.

b Cerstvé zasparované plochy je tfeba chranit pfed Uginky privanu, sluneéni-
ho zéfeni, vysoké teploty nebo vihkosti.

b Pouziti Cistidel s obsahem kyselin je mozné aplikovat az po Uplném vytvr-
zeni sparovaci hmoty, jinak mohou vzniknout nezadouci zabarveni (fleky).
MUZete rovnéz provést zkusebni ocisténi na skrytém misté.

b Dbejte na doporuceni pro zpracovani, zejména pomery fedéni a dobu
pusobeni. vyrobct Cistidel.

b Je nutné respektovat nasledujici zdkony, normy, smérnice a nafizeni:

— DIN 18 352 ,Kladeni keramickych obkladt a dlazeb”

— DIN 18 157 ,Provadéni obklada¢skych praci do tenkého loze"

— ZDB smérnice (Zentralverband Deutsches Baugewerbe):

- ,Dlazba a pfirodni kdmen na vytapénych cementovych potérech”

- Dilata¢ni spary v keramickych obkladech a dlazbach”

-,Dlazba a obklad ve vnéjsim prostredi”

SLOZENI:
Slozka A: epoxidova pryskyrice, sloZzka B aminové tvrdidlo,
slozka C mineralni pfimés s prisadami
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OCHRANA ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDI:

GISCODE RE 1 — Bez obsahu rozpoustédel. Vyrobek neni vznétlivy. Slozka A:
Obsahuje epoxidovou pryskyfici / Drazdivy. Slozka B: Aminové tvrdidlo / Leptavy.
Obé slozky jsou drazdivé resp. leptavé. Zdravi Skodlivé pfi nadychani. Drazdi oci,
dychaci organy a pokozku. Je mozna senzibilita pfi vdechnuti nebo pfi kontaktu s
pokoZkou. Pri kontaktu s pokoZkou je tfeba misto opldchnout velkym mnoZstvim
vody a mydla. Pfi vniknuti do o¢i vyplachnout vodou a ihned vyhledat lékafskou
pomoc. Pri zpracovani je tfeba vétrat, pouzivat ochranny krém, ochranné rukavice
a ochranné bryle.

V tekutém stavu je vyrobek Skodlivy pro Zivotni prostredi, proto nepatfi do kanaliza-
ce, odpadnich vod nebo do zemé. SloZzka C obsahuje kfemicity pisek. Pfi michani
pouZzijte masku proti prachu.

Dbejte bezpecnostnich pokynl uvedenych na etiketé, v Bezpe¢nostnim listé,
predpisech GefStoffV a TRGS 610 v informacich o vyrobkové skupiné s oznacenim
GISCODE RET. Po vytvrdnuti je material zapachové neutralni a ekologicky a fyziolo-
gicky neskodny. EMICODE EC 1 R PLUS — s velmi nizkym obsahem emisi.

LIKVIDACE:

Zbytky materidlu pokud mozno shroméazdit na jednom misté a dale pouzit jako
stavebni odpad. Zabrante uniku do kanalizace, vod nebo do zemé. Zbytkd zbavené
plastové obaly jsou recyklovatelné. Nevytvrdlé zbytky materidlu a nadoby s nevy-
tvrdlou hmotou jsou chapany jako zvlastni odpad. Vytvrdlé pfebytky vyrobku jsou
chapany jako stavebni odpad. Shromazdéte zbytky, smichejte slozky dohromady a
nechte vytvrdnout. Potom uklidte jako stavebni odpad.
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CODEX X-FUSION CHEMICKA 0DOLNOST

code

Aceton * + Chlorid hofe¢naty 2% koncentrat ++
Kyselina mravenci 1% koncentrace +2 Metanol 50% +
Kyselina mravenci 3% koncentrace - Kyselina mlécna 5 % koncentrace +2
Cpavek, konzentrat ++ Kyselina mlécnd 10 % koncentrace -
Kyselina bateriova ++1 Kyselina mlécna 20 % koncentrace -
Benzin / Pohonny benzin * + Slatinna voda ++1
Betonove agresivni voda dle DIN 4030 ++ Motorovy olej ++
Pivo ++1 Jedld soda, nasycena ++
Domdci cistidlo (Bref) ++ Olej / motorovy olej ++
Rostlinny olej ++
Chlorovana voda ++ Kyselina fosfore¢na 10 % koncentrat ++
Domdci cistidlo (Cillit) ++ Kyselina fosforeéna 40 % koncentrat +2
Cola ++1 Cervené vino ++]1
RZ 110 Intenzivni Cisti¢ ++
Desinfekénf Cisti¢ ++ RZ 310 Intenzivni ¢isti¢ ++
Nafta ++1 RZ 330 Intenzivni Cisti¢ ++
Ditylenglykol ++1 RZ 400 Intenzivni Cistic ++
Doma@ci Cistidlo (Domestos) ++ RZ 400 Universalni silné Gistic¢ ++
Kyselina octové 5% koncentrace + RZ Turbo Aktiv zakladnf isti¢ ++
Kyselina octova 10% koncentrace - Kyselina dusi¢na 10 % koncentrat +1
Kyselina octova 20% koncentrace - Kyselina dusi¢na 10 % koncentrat -
Etanol + Kyselina solnd <36% koncentrat +
Etylenglykol ++1 Sland voda / solanka ++
Cisti¢ na rafky kol +2 Cisti¢ skel ++7
Rostlinné tuky ++ Kyselina sfrova 25% koncentrat ++1
Zivogisné tuky ++ Kyselina sirova 80% koncentrat ++1
Redidlo formalinové 3% koncentrace ++ Sampon ++
Ovocna stava ++1 Silikonovy olej ++
Zeleninova stava ++1 Mycf prostredek ++
Glycerin ++ Peroxid vodiku 8% “kysli¢nik" +
Mocovina 32% koncentrat ++ Zmeékcovadlo, kationové tensidy ++
Hydroxid draselny, nasyceny ++ Kyselina vinna, nasycena ++
Uhli¢ita voda ++ Cukerny roztok, 20 % koncentrat ++1

* posouzeni odolnosti v kfizeni spary

++ odolna = po 28 dnech plsobeni neprokazany zadna zmekceni nebo poskozeni
+ odolna s podminkou = pfi ndhodnych nebo opakovanych kontaktech odolna

neni odolna vici médiu
1 lehké barevnostni zmeény
2 lehké zdrsnéni povrchu

Zkousky probihaly na prismach 7 dni zatvrdlé hmoty a pfi plsobeni média 28 dni v bézné teploté prostoru.

Tyto Udaje vychazi z nasich peclivych vyzkum( a zkuSenosti. Rozmanitost sou¢asné pouzitych materiall, jakoz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani vak
nemohou byt ndmi jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zévisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé
pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce podlahoviny. Zvefejnénim této informace o
vyrobku pozbyvaji véechny dfive vydané informace svou platnost. Aktuélni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz.
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POMERY MISENI DILCIiCH SLOZEK

Pro mensi plochy je mozné rozdélit baleni jednotlivych sloZek a ty odvazit nasledovné:

Pisek — slozka C Pryskyfice — slozka A Tvrdidlo — slozka B
2504 649 23g
500 g 1284 459
Va balenf 650 g 167 g 594
1000 g 256 g 90 g
2 baleni 1300¢ 334¢g 1749
15004 385¢g 135¢
% baleni 1950 ¢ 501 g 1759

DULEZITE UPOZORNENI:

Dilei mnoZstvi je bezpodminecné nutné odmérovat na digitalni
vaze, jinak je odvazovani nepiesné. Spatny pomér migeni vede
ke zhorsené kvalité hmoty. To se mUzZe projevit na barevnosti,
pevnosti a zpracovani.

Tyto Udaje vychazi z nasich peclivych vyzkum( a zkuSenosti. Rozmanitost sou¢asné pouzitych materiall, jakoz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani vak
nemohou byt ndmi jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zévisi proto ve vasem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé
pochybnosti provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce podlahoviny. Zvefejnénim této informace o
vyrobku pozbyvaji véechny dfive vydané informace svou platnost. Aktuélni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz.
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